
Lokalne źródło ciepła

Obiekty przemysłowe

Kompleksy hoteli

Kotłownie osiedlowe

Ciepło technologiczne
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127 lat
ponad

33 lata
ponad

Nasza polska centrala zlokalizowana jest w Wieliczce. To w tym miejscu, w zakładzie produkcyjnym zatrudniamy ponad 
300 osób przy montażu zaworów, rozdzielaczy, złączek i głowic termostatycznych. Tutaj są również spawane i montowane 
nowoczesne kotły na biomasę.

Spełniamy normy ochrony
środowiska. Potwierdzają
to liczne testy, badania
i aprobaty. 

W trosce o środowisko

Nasi inżynierowe współpracują
z instytucjami badawczymi
i naukowymi. Poprawia to standardy
oraz polepsza jakość naszych produktów.

Zapewniamy jakość 

Herz jest doświadczonym producentem armatury i rozwiązań instalacyjnych. Oferuje niezawodne rozwiązania sprawdzone 
przez dziesiątki tysięcy profesjonalnych instalatorów na całym świecie. Od 1896 roku centrala Herz znajduje się w Wiedniu – 
stolicy Austrii. To tam spotykają się ze sobą tradycja i technologia. Wybierając Herz, stawiasz na niezawodne i dopracowywane 
latami rozwiązania.



Herz Energietechnik GmbH działa jako producent kotłów na biomasę od 1983 roku. Posiadamy własne laboratoria naukowe, 
w którym pracujemy nad ciągłym udoskonalaniem naszych produktów. Dostarczamy na rynek nowoczesne, ekonomiczne 
i przyjazne środowisku urządzenia. Stawiamy na jakość obsługi i efektywność w pozyskiwaniu energii.  

EKO
DESIGN 5

WEDŁUG NORMY EN 305-5:2012

KLASA



Recyrkulacja spalin stosowana do podsuszenia
paliwa o wysokiej wilgotności oraz redukowania
temperatury w komorze spalania.

Dodatkowa opcja:

Trójstrefowy ruszt schodkowy

Wykorzystywany, aby zoptymalizować spalanie. 
Jego budowa gwarantuje prawidłowe zużycie 
paliwa, nawet w przypadku podwyższonej
wilgotności.

Stosując to rozwiązanie zapewniamy
równomierne podawanie paliwa na ruszt.

Podwójny ślimak stockera
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1Możliwości:
kontrola ilości podawanego paliwa oraz procesu
spalania (regulacja sondą Lambda),
zarządzanie zbiornikami buforowymi,
regulacja pracy obiegów grzewczych,
sterowanie układem utrzymania temperatury powrotu.

Posiada prosty i przejrzysty układ sterowania, który pozwala
na sterowanie obiegami grzewczymi (napęd zaworu, pompa), 
obiegiem układu ładowania c.w.u. oraz zarządzanie
funkcjonowaniem zbiorników buforowych.

T-Control - panel przyjazny użytkownikowi

Zalety:
łatwo dostępny palnik,
ruchome części rusztu,
boczne otwory inspekcyjne.
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Klapa zabezpieczająca przed cofnięciem płomienia (RSE)
zamyka się automatycznie po zaniku napięcia.
Zbiorniki wody gaszącej zraszające paliwo w razie
przekroczenia temperatury.
Monitoring temperatury w magazynie paliwa.

Zabezpieczenia

Wykonywane przy użyciu turbulatorów, które działają
także podczas pracy grzewczej kotła. Częste czyszczenie
zapewnia wysoki poziom sprawności. Co przekłada
się na niskie zużycie paliwa.

Automatyczne czyszczenie
wymiennika ciepła
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Moduł komory spalania

Nawiew powietrza pierwotnego

Zbiornik pośredni z klapą RSE

Podwójny ślimak stockera

Automatyczna zapalarka

Strefy komory spalania: a - suszenia, b - spalania, c - dopalania

Komora spalania

Przyłącze zasilania

Moduł wymiennika ciepła
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Przyłącze powrotu10

Sonda Lambda11

Wentylator wyciągowy12

Wymiennik ciepła ze mechanizmem czyszczącym13

Izolacja14

Ślimak popiołu z komory spalania15

Ślimak popiołu spod wymiennika ciepła16

Pojemniki na popiół17
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Transport popiołu w wąskich pomieszczeniach za pomocą przenośnika łańcuchowego
Centralny system odpopielania może zostać wyposażony w przenośnik łańcuchowy.

Odprowadzanie popiołu w przypadku
ograniczonej przestrzeni

Centralny system odpopielania z pionowym ślimakiem zapewnia 
oszczędność miejsca oraz komfort użytkowania.
Popiół może być transportowany nawet kilka metrów w górę
do kontenera na popiół. Dzięki temu nie jest konieczny skomplikowany 
wywóz popiołu z pojemników znajdujących się w piwnicach budynku.

Centralny system odpopielania

Popiół z komory spalania oraz popiół lotny ze zbiorników 
wewnętrznych (1+2) oraz z cyklonu (3) jest automatycznie 
transportowany do zewnętrznego kontenera (4) za pomocą 
ślimaków.

Systemy odpopielania

Zalety:

krótsze interwały czyszczenia,

wygodny mechanizm usuwania popiołu,

możliwość indywidualnego dostosowania 
do lokalnych warunków. System odprowadzania popiołu za pomocą

ślimaka wznośnego na wysokość 4m
do kontenera znajdującego się poza
pomieszczeniem kotłowni.Zrealizowaliśmy wiele projektów, gdzie popiół

jest transmitowany na znaczne odległości
lub inne kondygnacje do kontenera zbiorczego

Odprowadzanie popiołu
z kotłów pracujących
w kaskadzie.



Systemy podawania paliwa

Nagarniacz piórowy
z podajnikiem
bezpośrednim

Poziomy nagarniacz
piórowy z podajnikiem

wznośnym

Podłoga hydrauliczna
ze ślimakiem zbiorczym

wznośnym

Ślimak poziomy
z nagarniaczem
wahadłowym

System z rurą
spadową



Systemy podawania paliwa
Projekty

Podwójny ślimak podający paliwo do magazynu oraz nagarniacz piórowy

Kocioł na zrębkę drzewną/pellet BioFire 1000.

System podawania paliwa do magazynu współpracujący
z wanną załadowczą składający się z dwóch ślimaków
nagarniających umieszczonych pod sufitem.

Nagarniacz piórowy z oddzielnym napędem.

Centralny system odpopielający.

Układ podawania
paliwa ze ślimakiem

pionowym

Ślimak zgarniający
pelet z rurą zsypową

Podłoga hydrauliczna
ze zbiorczym ślimakiem

poprzecznym oraz ślimakiem
pionowym



Pionowy system podawania paliwa do magazynu może być dostosowany do indywidualnych układów pomieszczeń. Z wanny 
załadowczej paliwo transportowane jest za pomocą ślimaków pionowych o wysokości do 10 m. Następnie, za pomocą kolejnego 
ślimaka, paliwo jest rozprowadzane w magazynie.

Zalety:

W tym wariancie stosuje się dwa ślimaki pionowe
oraz podwójną wannę załadowczą. W wannie
montowane są dwa równoległe ślimaki transportujące
paliwo do podajników pionowych. Układ ten zapewnia
transport paliwa o objętości 120 m³/h.

Po napełnieniu magazynu paliwa wanna może zostać
zdemontowana i umieszczona w innym miejscu. 
System może funkcjonować w każdych warunkach
pogodowych dzięki zamykanemu wejściu do podajnika
pionowego.

Pionowy system załadunku paliwa do magazynu

dostosowanie
układu do indywiualnych

potrzeb

możliwość transportu
paliwa nawet

na wysokość do 10m

zapobieganie korozji
dzięki użyciu elementów

ocynkowanych

optymalne zagospodarowanie
magazynu (aż do 12 m),

przez umieszczenie w nim ślimaka

10m

Zn 12m

System z mobilną wanną załadowcząPodwójny pionowy system załadunku
paliwa do magazynu

Możliwy montaż pionowego systemu podawania
paliwa do magazynu w budynku. Paliwo jest wysypywane
do wanny załadowczej znajdującej się na zewnątrz
i transportowane w pionie wewnątrz obiektu.

Pionowy podajnik
paliwa w pomieszczeniu



Odpylanie spalin
W cyklonie z wentylatorem spalin, oczyszczanie spalin odbywa się poprzez zawirowanie spalin. Przepływ
powoduje, że siły odśrodkowe działają na cząstki pyłu i opadają one na ściany cyklonu a następnie do zbiornika popiołu.

BioFire 500-1500 T-Control

Cyklony odpylające
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Kocioł (komora spalania
i moduł wymiennika ciepła)

Zabezpieczenie przed cofnięciem
płomienia (klapa RSE)

Zbiornik pośredni z podwójnym
ślimakiem zasilającym

Kontener na popiół

Wentylator wyciągowy kontrolujący
podciśnienie w komorze spalania

Odpylanie spalin (cyklon
z wentylatorem spalin)

Połączenie kotła
z cyklonem odpylającym

Czopuch komina Komin właściwy

Regulator ciągu

Kompaktowa
konstrukcja

Małe straty
ciśnienia

Możliwość zintegrownia
z centralnym systemem

odpopielania

Niskie koszty inwestycyjne
oraz eksploatacyjne

cyklon pojedynczy -
dla BioFire 500
i BioFire 500 P45S
cyklon podwójny -
dla BioFire 500 P45S + M50
oraz BioFire od typu 600 

Zrębki drzewne M40
(o wilgotności ok. 40%)
zgodnie z normą PN-EN ISO 17225-4:
klasy A1,A2, B1 i wielkości P16S, P31S

BioFire 500-1500 T-Control (P45S)

Pelet spełniający normy
PN-EN ISO 1, 7225-2: klasy A1, A2
ENplus, DINplus lub Swisspellet

Zrębki drzewne M40
(o wilgotności ok. 40%)
zgodnie z normą PN-EN ISO 17225-4:
klasy A1, A2, B1 i wielkości P16S, P31S, P45S

Zrębki drzewne M50
(o wilgotności maks. 50%)
zgodnie z normą PN-EN ISO 17225-4:
klasy A1, A2, B1 i wielkości P16S, P31S, P45S

BioFire 500-1000 T-Control (P45S + M50)

Paliwa dla poszczególnych typów kotła:

Wielkość
cząstek 5-50μm
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Wymiary i dane techniczne
P45S, M50

Dane techniczne

150/90

1314/439,2

12,33 / 11,23

120/90

1620/529,2

12/11

140/90

1915,2/637,2

12,55 / 11,02

160/90

2440,8/795,6

12,27 / 11,02

130/90

3207,6/1112,4

12,43 / 10,82

150/90

3830,4/1332

12,65 / 10,82

A1 Długość

B1 Szerokość

C1 Wysokość

D1 Przyłącze rury kominowej

E1 Minimalny odstęp

E2 Minimalny odstęp

E3 Minimalny odstęp

E4 Minimalny odstęp

E5 Minimalny odstęp

E6 Minimalny odstęp

Wymiar montażowy - głębokość, wymiennik ciepła

Wymiar montażowy - szerokość, wymiennik ciepła

Wymiar montażowy - wysokość, wymiennik ciepła

Wymiar montażowy - głębokość, komora spalania

Wymiar montażowy - szerokość, komora spalania

Wymiar montażowy - wysokość, komora spalania

1    Zasilanie 

2    Powrót

3    Króciec napełniania/spustu

4A  Przyłączenie zabezpieczenia wymiennika ciepła

4B  Wyjście zabezpieczenia wymiennika ciepła

5    Recyrkulacja spalin - opcjonalnie

mm

mm

mm

mm

mm

mm

mm

mm

mm

mm

mm

mm

mm

mm

mm

mm

mm

4 490

2 505

1 990

Ø 300

150

750

1 100

1 200

700

400

1 400

1 400

1 977

2 200

1 400

1 977

DN 100/PN6

DN 100/PN6

3/4“ GW

1“ GW

1“ GW

150

4 980

2 505

1 990

Ø 300

150

750

1 310

1 200

700

400

1 600

1 400

1 977

2 400

1 400

1 977

DN 125/PN6

DN 125/PN6

3/4“ GW

1“ GW

1“ GW

150

4 980

2 505

1 990

Ø 300

150

750

1 310

1 200

700

400

1 600

1 400

1 977

2 400

1 400

1 977

DN 125/PN6

DN 125/PN6

3/4“ GW

1“ GW

1“ GW

150

5 285

2 505

2 190

Ø 300

150

750

1 310

1 200

700

400

1 600

1 400

2 177

2 400

1 400

2 177

DN 125/PN6

DN 125/PN6

3/4“ GW

1“ GW

1“ GW

150

5 890

2 865

2 475

Ø 300

150

750

1 450

1 200

850

400

1 600

1 980

2 480

2 800

1 980

2 480

DN 125/PN6

DN 125/PN6

3/4“ GW

1“ GW

1“ GW

150

5 890

2 865

2 475

Ø 300

150

750

1 450

1 200

850

400

1 600

1 980

2 480

2 800

1 980

2 480

DN 125/PN6

DN 125/PN6

3/4“ GW

1“ GW

1“ GW

150

A1
A2

A3
A4

E2

C7

1

2

D1

A7
A8

A9
A10

C5 C6 3

C4

E1

C3
C2

C1
E5

B4

B2 B3
B1

E6

1 2

1 2

A11

A5 A6

E4

A12 E3

4A
4B

4B
4A

D2

C8

B5

5

E4

Wymiary

Dane kotła do obliczeń instalacji spalinowej

%

150-500
5 317

>90

5/10
6

102
1 146

180-600
5 915

>90

5/10
6

102
1 660

240-800
5 915

>90

5/10
6

102
1 660

300-1000
6 796

>90

5/10
6

102
1 950

375-1250
10 003

>90

5/10
6

102
3 275

450-1500
10 003

>90

5/10
6

102
3 275
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Zakres mocy [kW] 
Masa kotła
Sprawność ɳ dla obciążenia nominalnego
przy spalaniu zrębki zgodna z raportem

Min./maks. dopuszczalne ciśnienie (podciśnienie)
Maks. nadciśnienie robocze
Maks. dopuszczalna temperatura pracy
Pojemność wodna

kW
kg

Pa
bar
˚C
l

Temperatura spalin przy obciążeniu
nominalnym/częściowym - zrębka
Masowy przepływ spalin przy obciążeniu
nominalnym/częściowym - zrębka
Zawartość CO2 przy obciążeniu
nominalnym/częściowym - zrębka

°C

kg/h

%
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Herz Armatura i Systemy Grzewcze Sp. z o.o.

ul. Artura Grottgera 58, 32-020 Wieliczka

(12) 289 02 20

centrala@herz.com.pl

Doradzamy już na etapie planowania.
Zgodnie z wymaganiami klienta
i lokalnymi warunkami. 

Prowadzimy kompleksowy serwis. 

Szkolimy projektantów, pracowników
działów technicznych oraz serwisantów. 

Zajrzyj do nas:

Doradztwo:
604 531 078, 728 509 337 

Serwis:
606 755 262, 720 898 397


